®

SERRA DE FITA

DE PRECISAO




* Serras para serrote manual e mecanico HSS

* Rolos de fita de serra em ago carbono e M42

* Serra de fita de ago alto-carbono - EXTRA

* Serra de fita de aco alto-carbono - DIAMANT

* Serra de fita bimetalica - ECOFLEX 42

* Serra de fita bimetalica - VARIO M42

* Serra de fita bimetalica - MARATHON M42

* Serra de fita bimetalica - MARATHON X3000

* Serra de fita bimetalica - PROFLEX M42

* Serra de fita bimetalica - PROFLEX PREMIUM M42

* Serra de fita bimetalica - SKALAR M42

* Serra de fita bimetalica - SKALAR PREMIUM M42

* Serra de fita bimetalica - SKALAR X3000 - M51

* Serra de fita bimetalica - SELEKTA GS M42

* Serra de fita bimetalica - SELEKTA GS X3000 - M51

* Serra de fita com dentes em metal duro - DUROSET

* Serra de fita com dentes em metal duro - DUROSET PREMIUM
* Serra de fita com dentes em metal duro - FUTURA

* Serra de fita com dentes em metal duro - FUTURA PREMIUM
* Serra de fita com dentes em metal duro - TAURUS

* Serra de fita com dentes em metal duro - TAURUS PREMIUM
* Serra de fita com dentes em metal duro - PROFIDUR

* Serra de fita com dentes em metal duro - ECODUR

* Serra de fita com dentes em metal duro - DUROSET NE

* Serra de fita com dentes em metal duro - FUTURA NE

* Serra de fita com dentes em metal duro - FUTURA NE RS

* Serra de fita com dentes em metal duro - TCT

* Serra de fita com dentes em metal duro - TCTYRE

* Serra de fita com revestimento de diamante - DIAGRIT K

* Serra de fita com revestimento de diamante - DIAGRIT K VA
* Serra de fita com revestimento de diamante - DIAGRIT S

* Serra de fita com revestimento de diamante - DIAGRIT S VA

* Serra de fita com revestimento de diamante - DIAGRIT U




Serras para serrote manual e mecdanico HSS - Bimetdlicas e HSS

(winus)

Folha para serrote manual bimetdlica

Cédigo

WFS02

300x 12,5

Medida

24D

PCS

Folha para serrote mecdanico HSS - Bimetdlica

Cddigo

WFMOOT

WFMO002
WFMO003
WFM004
WFMO005
WFMO006
WFMOO07
WFMO008
WFMO009
WFMO10
WFMO11

WFMO12
WFMO13
WFMO14
WFMO15
WFMO16
WFMO17
WFMO18

Folha para serrote mecdénico HSS

Codigo

WFM200
WFM201
WFM202
WFM203
WFM204
WFM205
WFM206
WEM207
WFM208
WFM209
WFM210
WFM211
WFM212
WFM213
WFM214
WFM215

300
300
350
350
400
400
450
450
450
450
500
500
550
550
600
600
700
700

300
300
350
350
400
400
450
450
450
450
500
500
550
550
600
600

Medida

X X X X X X X X X X X X X X X X X X

25
25
32
32
32
32
32
32
38
38
38

X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Medida

X X X X X X X X X X X X X X X X

25
25
32
32
32
32
32
32
38
38
38
38
50
50
50
50

X X X X X X X X X X X X X X X X

1.25
1,25
1,60
1.60
1.60
1,60
1.60
1.60
2,00
2,00
2.00
2,00
2,50
2.50
2,50
2,50
2.50
2,50

1.25
1.25
1.60
1.60
1,60
1.60
1.60
1,60
2,00
2.00
2.00
2,00
2,50
2,50
2,50
2,50

Dentes

PCS
=

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

—q [y g - IRy . Ny - SNy - EENy - Ay - -
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Rolos de fita de serra em aco carbono e M42 (Bimetdlica)

Aco Carbono Aco Carbono Aco M42 (Bimetdlica)

Ref: 500 Wikus extra (rolos 30,5m) Ref: 510 Wikus diamante (olos 30,5m) Dente progressivo (iolos de 30,5m)
Codigo Medida € Cédigo Medida € Cédigo  Largura  Dente €
WR00058 10 x 4 WR20010 5 x 10 WR10000 6 x 10/14 320,01
WR00024 10 x 6 WR20011 6 x 6 WR10001 10 x 10/14 320,01
WR00030 13 x 4 WR20012 6 X 8
WR00055 16 x 4 WR20013 6 x 10
WR00037 16 x 6 WR20014 6 x 14
WR00042 20 x 6 WR20015 6 X 18

* WR00049 25 x 8 WR20016 6 x 24

* \WRO0050 25 x 10 WR20017 8 x 6

[* Venda até ao fim de existéncias \ WR20018 8 x 8

WR20019 8 x 10
WR20020 8 x 14
WR20021 8 x 18
Aco Carbono WR20022 8 x 24
Ref: 500 Wikus extra (rolo 50m) WR20023 10 x 6
WR20024 10 x 8
Codigo Medida € WR20025 10 x 10
WI00060 13 x 6 WR20026 10 x 14
r iz/o072/ O o Aco M42 (Bimetdlica)
WR20028 10 x 24 Dente progressivo (rolos entre 80 e 134m)
WR20029 13 x 4
WR20030 13 x 6 Codigo  largura  Denfe  p/metro €
WR20031 13 x 8
WR20032 13 x 10 WR10002 13 x 6/10
WR20033 13 x 14 WR10003 13 x 8/12
WR20035 13 x 24 WR10004 13 x 10/14
WR20036 16 x 6 WR10005 20 x 4/6
WR20038 16 x 10 WR10006 20 x 5/8
WR20039 16 x 14 WR10007 20 x 6/10
WR20041 20 x 6 WR10008 20 x 8/12
WR20042 20 x 8 WR10009 20 x 10/14
WR20043 20 x 10 WR10010 27 x 41/6
WR20044 20 x 14 WR10011 27 x 5/8
WR20046 25 x 4 WR10012 27 x 6/10
WR20047 25 x 6 WR10013 27 x 8/12
WR20049 25 x 10 WR10014 27 x 10/14
WR10015 34 x 416
WR10016 34 x 5/8
WR10017 34 x 6/10

Obs: para achar o prego de cada rolo,
multiplicar preco por metro pela medida
do rolo.
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Selecdo de fita
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LOMinas de serra de fita m

de aco alto-carlbono

* Adequado para operacdes de oficina ate d maquinabilidade de materiais compostos

* Pontas dos denfes endurecidos € um corpo especialmente flexivel garantem uma alta
confiabilidade

T L * Em rolos de comprimentos fixos e fabricacdo até 120m, dependendo das larguras
Modo de distribuicao: - s - g

* Serras de fita soldadas

Larguras da fita: * 5 até 25 mm

Tipo de dentes:

Passos: * 3 afé 24 dentes por polegada (dpp)

Travas: * 3D, WS, GS




®
Serra de fita de aco alto-carbono - EXTRA

EXTRA o
* Para operagdes simples nas oficinas p
* Para acos de liga de baixa resisténcia
Dimensoes Passo de dpp €
Largura X Espessura SD ofmetro
mm Polegada 6 4 &
8 x 0,65 5/16 x 0,025 L

10 x 0,65  3/8 x 0,025 S S L L

13 x 0.65 1/2 x 0,025 S S L L

16 x 0,80  5/8 x 0,032 S S L

20 x 0,80  3/4 x 0,032 S S L L

‘ PS: para achar o pre¢o da fita multiplicar o pre¢o por metro X o comprimento da fita

L=Dente skip, S=Dente padrdo

oy T gy R T gy O gy T gy T gy I o gy S T gy T gy T e gy W gy W w
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Serra de fita de aco alto-carbono - DIAMANT

DIAMANT

* Para operagdes simples nas oficinas
* Para agos de liga de baixa resisténcia

Dimensoes Passo de dpp e
largura  x  Espessura SD WS GS pimetio
mm Polegada 18 14 10 8 6 4 3 24 14 4
5x 040 3/16 x 0,016 S S
5x 0,65 3/16 x 0.025 S S S S
6 x 0,40 1/4 x 0,016 K
6 x 0,65 1/4 x 0,025 S S S S SK K S K
8 x 0,65 5/16 x 0,025 S S S S S,K K S K
10 x 0,65 3/8 x 0,025 S S S S S.K K K S
13 x 0,65 1/2 x 0,025 S S S SK SK K S
16 x 0,50 5/8 x 0,020 S S
16 x 0,65 5/8 x 0,025 S S S.K S.K K S
16 x 0,80 5/8 x 0,032 S K K K S
20 x 0,80 3/4 x 0,032 S S K K K S
25 x 0,90 1 x 0,035 S S S.K S.K

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

S=Dente padrdo, K=Dente hook
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LOMinas de serra de fita bimetdlicas m
material de corte M42

* Portfélio de produtos étimo para aplicacdes padrdo e especiais

* Corpo da fita em liga de ago temperado com propriedades ideais de funcionamento
continuo

* Material de corte M42 comprovado com uma excelente resisténcia ao desgaste em
aplicacdes convencionais

* Versoes revestidas para os maximos desempenhos de corte e maiores vidas Uteis

* Em rolos de comprimentos fixos e fabricacdo até 120m, dependendo das larguras

Modo de distribui¢cao: .
* Serras de fita soldadas

Larguras da fita: * 6 até 80 mm

Tipo de dentes: *S, P K, HV, VA

Passos: *0,7-1,0 até 12-16 dentes por polegada

Travas: * SD

Qualidades: *M42: 68 - 69 HRC, aprox. 980 HV

* PW: disponivel em grupos de produtos:
SKALAR M42, SKALAR PREMIUM M42, SELEKTA GS M42

Projectos especiais: , :
* PE: Disponivel em grupos de produtos:

VARIO M42, MARATHON M42




Serra de fita bimetdlica - ECOFLEX M42

(winus)

ECOFLEX M42

* Para operagdes simples nas oficinas

* Para perfis e material macico

Dimensoes
Largura  x  Espessura
mm Polegada

13 x 0,65 1/2 x 0,025
20 x 0,90 3/4 x 0,035
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063

Dié@metro do material

10-14

<20mm

8-12

w ;v ;W

10-30mm

6-10

w w»w w;»w Ww

20-50mm

5-8

30-60mm

Passo de dpp

46

ANAXNXNXXRXN

50-90mm

3-4

ANXXRXN

K
90-150mm

2-3

N X X

K

150-290mm

CTH

1,4-2

K

K
290-550mm

1,0-1,4

K

500-1000mm

€

p/metro

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

S=Dente padrdo, K=Dente hook

el o Wl R Ty T S Ry T IR TR R o T o R B W, e IR R o W a W e, am W R
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®
Serra de fita bimetdlica - VARIO M42

VARIO M42

* Para aplicagdo universal em cortes individuais e em serie ‘:;' %M’,w
* Para perfis e material macico ' * 7
* Para corfe coletivo ou em camadas

Dimensoes E—— e
e X E;gug;f;gg 10-14 8-12 6-10 pp5-8 46 34 RS

6 x 0,65 14 x 0,025 S

6 x 0,90 1/4 x 0,035 S

10 x 0,90 3/8 x 0,035 S

13 x 0,65 1/2 x 0,025 S S S

13 x 0,90 1/2 x 0,035 S S S
20 x 0,90 3/4 x 0,035 S S S S S
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 S S S S S S
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 S S S S S
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 S S S S
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 S

Diémetro do material <20mm 10-30mm 20-50mm 30-60mm 50-90mm | 90-150mm

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

S=Dente padrdo
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®
Serra de fita bimetdlica - MARATHON M42 e MARATHON X3000

MARATHON M42

* Para aplicacdo universal em cortes individuais € em série ‘
* Para perfis e material macico —

* Para corte coletivo ou em camadas

Dimensdes €
largura  x  Espessura Passo de dpp e
mm Polegada 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,.0-1.4 0.75-1,25
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K K K
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 K K K K K
38 x 1,30 1-1/2 x 0,050 K
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 K K K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K K K
Dié@metro do material 30-60mm 50-90mm 90-150mm | 150-290mm | 290-550mm | 540-1020mm | 570-1180mm

‘ PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita ‘

MARATHON X3000 - M51 L ) e
* Para aplicacdo universal ' j
* Para perfis e material macico — :

* Para corte coletivo ou em camadas

Dimensoes
largura  x  Espessura Passo de dpp €

mm Polegada 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2 p/imefro
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 K K K
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K

Diémetro do material 30-60mm 50-90mm 90-150mm 150-290mm 290-550mm

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

K=Dente hook

el F L Y el oWERR C e R e R W = W ¥ i ol s Sl - e R = B

Figura abaixo: MARATHON M42
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(winus)

Serra de fita bimetdlica - PROFLEX M42 e PROFLEX PREMIUM M42 (revestida)

oy

Dimensoes €
largura  x  Espessura Passo de dpp

PROFLEX M42

* Geometria de dentes extra estével confra a quebra de dentes
* Para utilizagdo em oficina
* Para perfis e vigas

p/metro

mm Polegada

20 x
27 X
34 X
41 x
54 x
54 x
67 X

0.90
0.90
1.10
1,30
1.30
1.60
1,60

3/4 x 0,035
1-1/16 x 0.035
1-3/8 x 0,042
1-5/8 x 0,050
2-1/8 x 0,050
2-1/8 x 0,063
2-5/8 x 0,063

Diémetro do material

12-16

< 20mm

10-40mm

5-7

U0 U U U U

40-70mm

4-6

U U U U T

50-90mm

U U U U T

p
90-160mm

2-3

W U U T

160-310mm

‘ PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

'lrz_,

PROFLEX PREMIUM M42 (revestida)

* Versdo revestida
* Para um maior desempenho de corte e aumento da vida Uil
* Para uma reduzida poluicdo sonora

O

Dimensoes

Largura
mm

34 x 1,10
41 x 1,30
54 x 1,30
54 x 1,60
67 x 1,60

X  Espessura
Polegada

1-3/8 x 0,042
1-5/8 x 0,050
2-1/8 x 0,050
2-1/8 x 0,063
2-5/8 x 0,063

Diémetro do material

12-16

< 20mm

10-40mm

Passo de dpp

5-7

40-70mm

46
P

50-90mm

@
[N

U U U T

P
90-160mm

2-3

P

P
160-310mm

€

p/metro

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

P=Dente perfilado

— e T T, W T e TR T TR S TR TR s, TR e W e T T, TS T N e, T N e )

Figura abaixo: PROFLEX M42
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®
Serra de fita bimetdlica - SKALAR M42, SKALAR PREMIUM M42 e SKALAR X3000

n

NOVO: SKALAR M42

* Geometria de dentes rectificada
* Para uso eficaz no desempenho
* Para aplicacdo universal

Dimensoes
largura  x  Espessura Passo de dpp €

mm Polegada 2,5-3,4 1.8-2,5 1.4-1.8 1.2-1,6 1.0-1.4 0.7-1.0 p/metro
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K

Diéimetro do material 120-200mm 200-340mm 300-550mm 400-700mm 500-1000mm | 950-3000mm

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

NOVO: SKALAR PREMIUM M42 (revestida)

* Vers@o revestida

* Para um maior desempenho de corte

* Para aumento da vida Util

Dimensoes

largura  x  Espessura Passo de dpp
mm Polegada 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,2-1,6
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K
Diémetro do material 120-200mm 200-340mm 300-550mm 400-700mm
NOVO: SKALAR X3000 - M51
* Para aplicacdo universal em materiais de dificil maguinabilidade
* Geometria de dentes retificada
* Para uso eficaz no desempenho
Dimensoes
largura  x  Espessura Passo de dpp
mm Polegada 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1.8 1,2-1,6
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K
100 x 1,60 4 x 0.063
Diémetro do material 120-200mm 200-340mm 300-550mm 400-700mm

K=Dente hook

n

1.0-1.4

K
500-1000mm

n

1,0-1,4

~

500-1000mm

0,7-1.0

950-3000mm

0,7-1,0

950-3000mm

€

p/metro

€

p/metro

Figura abaixo: SKALAR PREMIUM M42 (revestida)
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®
Serra de fita bimetdlica - SELEKTA GS M42 e SELEKTA GS X3000

SELEKTA GS M42

* Para uso eficaz no desempenho
* Para uma qualidade da superficie otima
* Para um comportamento de corte perfeito

Dimensoes
largura  x  Espessura Passo de dpp €

mm Polegada 4-6 3-4 2-3 1.4-2 1,0-1.4 0.7-1.0 p/metro
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 K K K
41 x 0,90 1-5/8 x 0,035 K K
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 K K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K K

Diéimetro do material 50-90mm 90-150mm 150-290mm 290-550mm 500-1000mm | 950-3000mm

‘ PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

SELEKTA GS X3000 - M51

* Para uso eficaz no desempenho
* Para uma qualidade de superficie otima
* Para um comportamento de corte perfeito

Dimensoes e
lorgura  x  Espessura Passo de dpp
mm Polegada 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1.0-1,4 0,7-1.0 RASTE
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 K K K
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 K K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K
Diémetro do material 50-90mm 90-150mm 150-290mm 290-550mm 500-1000mm | 950-3000mm
‘ PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita
K=Dente hook
L = . S s K% . — — ol — — = p =

Figura abaixo: SELEKTA GS M42
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LOMinas de serra de fita
com dentes de metal duro

Modo de distribui¢cao:

Larguras da fita:

Tipo de dentes:

Passos:

Travas:

* Disponivel e geometrias de dentes e ou trava especial

* Resultados em todas as aplicacdes gracas a dureza e composicoes diferentes dos metais
duros utilizados

* Elevadissimo desempenho de corte para um aumento da produtividade da mdquina
* Fitas com revestimentos premium para os mdximos desempenhos de corte

* Longos periodos de funcionamento e desempenhos extremamente elevados dos Nossos
produtos high fech, gracas ao material ideal do corpo

* Rolos com um mdximo de 50m

* Serras de fita soldadas

* 13 até 100 mm

*S, K, T, TSN

* Constantes: 1,25 até 4 dentes por polegada (dpp)
* Variados: 0,7-1,0 até 3-4 dpp

Projectos especiais:

* PW: Disponivel em grupos de produtos:
DUROSET, FUTURA, FUTURA PREMIUM, FUTURA VS, FUTURA PREMIUM VA




®
Serra de fita com dentes em metal duro - DUROSET, DUROSET PREMIUM (reves’rido)

9

DUROSET

* Versdo com frava
* Adequado para mdaguinas de serra de fita sem pacote de metal duro
* Para uso universal em agos

Dimensoes
largura  x  Espessura Passo de dpp €
mm Polegada 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-2 1,.0-1.4 0,7-1,0 p/metro
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K
Dié@metro do material 120-200mm 200-340mm 300-550mm 500-1000mm 950-3000mm
‘ PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita
DUROSET PREMIUM (revestida)
* Vers@o revestida
* Para aumento da vida Util =
Dimensbes
largura  x  Espessura Passo de dpp €
mm Polegada 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0 p/metro
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 K
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K
Dié@metro do material 120-200mm 200-340mm 300-550mm 500-1000mm 950-3000mm
‘ PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita
K=Dente hook
— e — =—— o — — | — — —— R, —— | — -
Figura abaixo: DUROSET PREMIUM
———— |
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®
Serra de fita com dentes em metal duro - FUTURA, FUTURA PREMIUM (revestida)

FUTURA

* Dentes trapezoidais rectificados
* Para uso eficaz no desempenho
* Para uso universal em agos

Dimensoes

Largura

mm
27 x 0,90
34 x 1,10
41 x 1,30
54 x 1,30
54 x 1,60
67 x 1,60
80 x 1,60

X  Espessura

Polegada
1-1/16 x 0,035
1-3/8 x 0,042
1-5/8 x 0,050
2-1/8 x 0,050
2-1/8 x 0,063
2-5/8 x 0,063
3-1/8 x 0,063

Dié@metro do material

3-4

— = -

90-150mm

— — = — —

150-270mm

Passo de dpp
1.4-2

— = — —

T

270-550mm

1.0-1,4

T
T
T

500-1000mm

RER D

0,85-1,15

T
T
T

700-1500mm

€

p/metro

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

FUTURA PREMIUM (revestida)

* Verso revestida

* Para 0 mdximo desempenho na durabilidade
* Para aumento da vida Util

Dimensoes

Largura

mm
34 x 1,10
41 x 1,30
54 x 1,30
54 x 1,60
67 x 1,60
80 x 1,60

X  Espessura
Polegada
1-3/8 x 0,042
1-5/8 x 0,050
2-1/8 x 0,050
2-1/8 x 0,063
2-5/8 x 0,063
3-1/8 x 0,063

Diémetro do material

90-150mm

— = - - —

150-270mm

Passo de dpp
1,4-2

— — — —

1

270-550mm

1,0-1,4

1
1
1

500-1000mm

RER D

0,85-1,15

T
T

700-1500mm

€

p/metro

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

T=Dente trapezoidal

o e T Tl T e OO, TSN T O] el

Figura abaixo: FUTURA PREMIUM
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®
Serra de fita com dentes em metal duro - TAURUS, TAURUS PREMIUM (revestidq)

NOVO: TAURUS

* Para aplicacdo universal

Dimensoes
largura  x  Espessura Passo de dpp €

mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1.4 0,7-1,0 p/metro
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 T
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T T

Diémetro do material 90-150mm 150-270mm 270-550mm 500-1000mm 950-3000mm

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

NOVO: TAURUS PREMIUM (revestida)

* Versdo revestida
* Para aumento da vida Util

Dimensoes
largura  x  Espessura Passo de dpp €

mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0 p/metro
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T

Diémetro do material 90-150mm 1560-270mm 270-550mm 500-1000mm 950-3000mm

PS: para achar o prego da fita multiplicar o pre¢o por metro X o comprimento da fita

K=Dente trapezoidal

-_— @ .ok e — —e e il owm e

Figura abaixo: TAURUS

o—
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®
Serra de fita com dentes em metal duro - PROFIDUR

PROFIDUR

* Para o corte potente de vigas e perfis
* Para cortes com poucas rebarbas
* Para excelentes qualidades de superficie

Dimensoes
Largura  x  Espessura
mm Polegada

54 x 1,30 2-1/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063

Dié@metro do material

Passo de dpp &
3-4 2-3 p/metro
1
T T
1
90-150mm 150-270mm

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

T=Dente trapezoidal

T TR T R T TR TR E T Em O T T Cew e
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®
Serra de fita com dentes em metal duro - ECODUR, DUROSET NE

ECODUR -
\ . . > J
Uso universal em metais ndo ferrosos
w2
Dimensdes
largura  x  Espessura Passo de dpp €
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 0,85-1,15 p/metro
13 x 0,80 1/2 x 0,032 T
20 x 0.80 3/4 x 0,032 T
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 T T
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 T T T
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T
Diémetro do material 90-150mm 150-270mm 270-550mm 550-1600mm

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

DUROSET NE

* Trava extra longa
* Para metais ndo ferosos
* Para operagdo manual

y‘-- |
.-""-F-.
L

Dimensbes
largura  x  Espessura Passo de dpp €
mm Polegada S 2 p/metro
20 x 0,90 3/4 x 0,035 K
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 K K
Dié@metro do material 120-200mm 200-400mm

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

K=Dente trapezoidal, K=Dente hook

T e TERER SN ve— O | o Ehe— R e Sl we— N emmd  mmml | e Sl el .

1
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Serra de fita com dentes em metal duro - FUTURA NE, FUTURA NE RS

FUTURA NE

* Desempenho de corte alto em metais ndo ferrosos
* Para melhor acabamento superficial
* Para aplicagcdes em fundicdes e blocos de aluminio

Dimensoes
largura  x  Espessura Passo de dpp €
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 0,85-1,15 0,7-1,0 p/metro
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 T
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T
Diémetro do material 90-150mm 150-270mm 270-550mm 550-1600mm 950-3000mm
PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita
FUTURA NE RS
* Largura de canal de corte reduzida [ .
* Para blocos de aluminio w ﬁ
Dimensbes
Llargura  x  Espessura Passo de dpp €
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 0,85-1,15 0,7-1,0 p/metro
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 T
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
80 x 1,10 3-1/8 x 0,042 T T
Dié@metro do material 90-150mm 150-270mm 270-550mm 550-1600mm 950-3000mm

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

T=Dente trapezoidal

Figura abaixo: FUTURA NE
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TCT

* Serra de fita travada de metal duro j-
* Para materiais abrasivos, minerais e grafite x i

* Ferro fundido cinzento B

®
Serra de fita com dentes em metal duro - TCT

Dimensoes

largura  x  Espessura Passo de dpp €
mm Polegada 4 3 2 1,25 p/metro
13 x 0,80 1/2 x 0,032 S
20 x 0,80 3/4 x 0,032 S K
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 S.K S, K S.K
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 S, K K
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
Diéimetro do material 80-120mm 120-200mm 200-400mm 300-800mm

‘ PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

S=Dente padrdo, K=Dente hook

- e e [ S R SRS ey R S o = W e R
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Serra de fita com dentes em metal duro - TCTYRE

TCTYRE

* Serra de fita especialmente desenvolvida para o corte de pneus

Dimensoes
largura  x  Espessura Passo de dpp €
mm Polegada 3-4 2-3 p/metro
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 T T
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T
Diémetro do material 90-150mm 150-270mm
PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita
T=Dente trapezoidal
—— g e il ol . . —d — - - o — o S e —— g
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LOMinas de serra de fita m

com revestimento de diamante

Modo de distribui¢cao:

Larguras da fita:
Revestimento diamante:

Granulometrias:
Area de aplicacdo:

Opcional:

* Sendo conhecido como o material mais duro, o diamante € capaz de cortar qualquer material
assim como ligas

* As propriedades Unicas da matéria prima desenvolvida para a WIKUS séo perfeitamente
capazes de resistir a dificuldade causada por cortes de alta velocidade

* Devido as raras aplicacdes da DIAGRIT, recomendamos que nos contacte para melhor
orientacdo

* Serras de fita soldadas

* 10 até 100 mm

* Continua (K). Segmentada (S), com Garganta (U) com passo de 6 até 30 mm

* D64, D91, D126, D151, 181, D252, D301, D356, D426, D501, D601
* Silicio, vidro, fibra de vidro, pedra natural

* Dimensdes diferenciadas solb encomenda




®
Serra de fita com revestimento de diomante - DIAGRIT K, DIAGRIT K VA

DIAGRIT K

* Revestimento continuo J ‘
* Para uso eficaz no desempenho .

* Para pegas de pequenas dimensdes

Dimensoes Dimensoes

Largura  x  Espessura € Llargura  x  Espessura €
mm Polegada p/metro mm Polegada p/metro
10 x 0,50 3/8 x 0,020 siconsulta 27 x 0,90 1-1/16 x 0,035
13 x 0,50 1/2 x 0,020 siconsulta 34 x 1,10 1-3/8 x 0,042
13 x 0,65 1/2 x 0,025 siconsulta 41 x 0,60 1-5/8 x 0,020
16 x 0,50 5/8 x 0,020 s/consulta 41 x 0,80 1-5/8 x 0,032
20 x 0,50 3/4 x 0,020 siconsulta 41 x 1,30 1-5/8 x 0,050
20 x 0,80 3/4 x 0,032 siconsulta 50 x 0,90 2 x 0,035
27 x 0,60 1-1/16 x 0,020 siconsulta 54 x 1,10 2-1/8 x 0,042
27 x 0,70 1-1/16 x 0,028 s/consulta

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

DIAGRIT K VA
* Corpo da fita de aco inoxiddavel 4‘ ‘
Dimensbes Dimensbes
Largura  x  Espessura € Llargura  x  Espessura €
mm Polegada p/metro mm Polegada p/metro
13 x 0,50 1/2 x 0,020 siconsulta 41 x 0,60 1-5/8 x 0,020
20 x 0,50 3/4 x 0,020 siconsulta 54 x 1,10 2-1/8 x 0,042
27 x 0,60 1-1/16 x 0,020 siconsulta 60 x 0,50 2-1/3 x 0,020

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

Granulometrias: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601
Dimensodes diferenciadas sob encomenda
S g— T — —— e i — = -

Figura abaixo: DIAGRIT K
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®
Serra de fita com revestimento de diomante - DIAGRIT S, DIAGRIT S VA

DIAGRIT §

* Disposicdo segmentada em forma rectangular ou semi-circular J.‘ ‘

* Para uso eficaz no desempenho
* Para pegas de pequenas dimensdes

Dimensoes Dimensoes

Largura  x  Espessura € Llargura  x  Espessura €
mm Polegada p/metro mm Polegada p/metro
10 x 0,50 3/8 x 0,020 siconsulta 27 x 0,90 1-1/16 x 0,035
13 x 0,50 1/2 x 0,020 siconsulta 34 x 1,10 1-3/8 x 0,042
13 x 0,65 1/2 x 0,025 siconsulta 41 x 0,60 1-5/8 x 0,020
16 x 0,50 5/8 x 0,020 s/consulta 41 x 0,80 1-5/8 x 0,032
20 x 0,50 3/4 x 0,020 siconsulta 41 x 1,30 1-5/8 x 0,050
20 x 0,80 3/4 x 0,032 siconsulta 50 x 0,90 2 x 0,035
27 x 0,60 1-1/16 x 0,020 siconsulta 54 x 1,10 2-1/8 x 0,042
27 x 0,70 1-1/16 x 0,028 s/consulta

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

DIAGRIT S VA
* Corpo da fita de aco inoxiddavel 4‘ ‘
Dimensbes Dimensbes
Largura  x  Espessura € Llargura  x  Espessura €
mm Polegada p/metro mm Polegada p/metro
13 x 0,50 1/2 x 0,020 siconsulta 41 x 0,60 1-5/8 x 0,020
20 x 0,50 3/4 x 0,020 siconsulta 54 x 1,10 2-1/8 x 0,042
27 x 0,60 1-1/16 x 0,020 siconsulta 60 x 0,50 2-1/3 x 0,020

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

Granulometrias: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601
Dimensodes diferenciadas sob encomenda
T T T e T S e T T A e . S — e —

Figura abaixo: DIAGRIT §
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®
Serra de fita com revestimento de diamante - DIAGRIT U

DIAGRIT U —

* Revestimento continuo ”
* Para uso eficaz no desempenho

* Para pegas de pequenas dimensdes

Dimensoes Dimensoes

largura  x  Espessura Passo T € largura x  Espessura Passo T €
mm Polegada mm p/metro mm Polegada mm p/metro
10 x 0,50 3/8 x 0,020 6 sjconsulta 41 x 0,60 1-5/8 x 0,020 20
13 x 0,50 1/2 x 0,020 8 s/eonsulta 41 x 0,80 1-5/8 x 0,032 20
13 x 0,65 1/2 x 0,025 8 sfconsulta 41 x 1,30 1-5/8 x 0,050 20
20 x 0,50 3/4 x 0,020 8 s/consulta 50 x 0,90 2 x 0,035 20
20 x 0,80 3/4 x 0,032 8 s/consulta 54 x 1,10 2-1/8 x 0,042 20
27 x 0,70 1-1/16 x 0,028 12 s/consulta 80 x 1,10 3-1/8 x 0,042 12
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 12 s/consulta 100 x 0.90 4 x 0,035 12
34 x 1,10 1-3/8 x 0,042 20 s/consulta 100 x 1,10 4 x 0,042 12

PS: para achar o preco da fita multiplicar o preco por metro X o comprimento da fita

Granulometrias: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601
Dimensodes diferenciadas sob encomenda
[ e Jym p =i T © ekl o "M # il vy o e - - Radhi w
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Refratdmetro, Tensiometro e Tabela para selecdo do passe do dente

Refratémetro

Yo

Serve para medir a proporcéo de dleo
e agua a utilizar. A medida correta pode

Preco s/consulta

ser lida afravés de um visor em escala de

8% a 12%.

Tensiometro

e ey
(WiKUs )

Prashera) dn obi Sonndnimls

Preco s/consulta

Serve para medir a tenséo da fita.

E muito importante para o corte que
a fita se encontre na sua tenséo ideal,
que serd cerca de 300Nmm. 2

Tabela para selecdo do passe do dente

Espessura
da parede
S mm
D

|<_

to

to
N
3

400
450

60

10-14
10-14
10-14
10-14
8-12
6-10
6-10
6-10
6-10

Passe do dente Tz em dpp / didmetro exterior do tubo (mm)

80

10-14
10-14
10-14
8-12
8-12
6-10
6-10
5-8

46

100

10-14
8-12
8-12
8-12
8-12

5-8
5-8
4-6
4-6
4-6

120

10-14
8-12
812
8-12
6-10

58
58
46
46
46
34

150

10-14
8-12
8-12
6-10
5-8
5-8
2-6
46
46
3-4
3-4
3-4

200

10-14
8-12
8-12
6-10
5.8
58
246
46
26
3-4
3-4
3-4
2-3

300 400 500 600 700 800 900

812 812 610 610 58 5-8 5-8
610 610 58 58 5-8 46 26
5.8 5.8 46 46 46 46 26
58 58 26 46 46 26 34
5-8 26 26 2-6 3-4 3-4 3-4
26 26 26 3-4 3-4 3-4 3-4
26 26 3-4 3-4 3-4 3-4 23
46 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3
3-4 3-4 3-4 23 23 23 23
3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
3-4 2-3 2:3 2-3 2-3 2:3 2:3
2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,42

2-3 2-3 2-3 2-3 1.4-2 1.4-2 1.4-2
2-3 2-3 1.4-2 1.4-2 1.4-2 1.4-2 1.4-2
2-3 1.4-2 1.4-2 1.4-2 1.4-2 1,0-1.4
1.4-2 1.4-2 142 1014 1014

142 1014 1014 1014 075125
1,0-1.4 10-1,4 075-1,25 0,75-1,25
1,0-1,4 0,75-1,25 0,75-1,25

0,75-1,25 0,75-1,25

1000

5-8
26
26
34
3-4
2-3
2-3
2-3
2-3
2-3
2:3

1,42

1,42

1,42
1.0-1.4
1.0-1.4

0,7-1,0
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Formas de dente, tipo de fraves, passo

(winus )

FORMAS DE DENTE

r Dente skip (L)

Angulo neutfro de ataque, para:
* Materiais macios (aluminio e madeira),
Unico na gama de ago ferramenta

positivo Dente hook (K)
e T T e e

Angulo positivo de ataque, para:
* Uso universal

Dente padrdo (S)

—_— e e TR T TR e

Angulo neutro de ataque, para:

* Materiais de cavaco curto

* Acos com alto teor de carbono

* Aco ferramenta e ferro fundido

* Pecas com secgdes transversais pequenas
* Perfis de parede fina

= ™. positivo Forma do dente (HV)

- e e, e, R

Angulo positivo e com diferenca de dente
definida, para:

* Alto desempenho de corte

* Material sélido

* Materiais de cavaco curto

* Agos temperados e revestidos

forma do
dente
trapezoidal

L T T L L .

Dente trapezoidal (T)

Angulo positivo de ataque, para:
* Alto desempenho de corte

"+ positivo Dente perfilado (P)

b T UL N o -
Angulo positivo de ataque, para:

* Perfis ocos e angulares

*Viga de ago

* Cortes de feixes e/ou caomadas

* Operagodes sensiveis as vibragoes

-
i

posivo  Forma do dente (VA)

- e e e T e e

Angulo extremo positivo e com diferenca
de dente definida, para:

* Alto desempenho de corte

* Material sélido

* Matericis de cavacos longos

* Acos inoxiddveis e resistentes ao acido
* Superligas

Forma do dente TSN
(dente trapezoidal)

negativo

e T Tyl g T T

Angulo negativo de atague, para:
* Eixos com superficie endurecida

* Metais nGo ferrosos e agos

) SNSPN * Melhor acabamento superficial
* Perfis e materiais solidos

* Acos endurecidos até 62 HRC, ago
manganés, pegas chapeadas com cromo
duro

* Didmetro afté 300 mm

Trave regular (SD)

TIPOS DE TRAVES =2 swir—3 o3,

—
-
- =
Possuindo dentes dispostos intervalo dos denfes
alfernadamente para a "3 A - -:—-_p-:-j‘ i
esquerda e para a direita L e

ao longo da l&dmina, -
produzimos um corte livre, Trave de grupo (GS)

e el 3

Para as serras de fita com um infervalo de
passo de dente de 4 a 18 dpp, a trave de
grupo permite obter um acabamento de
superficie melhorado.

Aplicacdo universal para o corte de espessuras

a partir de 5Smm em ac¢o, ferro fundido e metais

ndo ferrosos duros. Passo de dente constante:
sequéncia de trava esquerda / direita / reta

Passo de dente variavel:

pelo menos um dente reto por intervalo, o

restante dos dentes no intervalo sdo alternadamente
esquerda / direita ou fravados em sequéncia inversa

Trave ondulada (SW)

Para os materiais até 5mm, como folhas,
tubos de parede fina e perfis, recomendamos
a frave ondulada

PASSO (T2)

com uma distdncia divergente entre os dentes.

3 dpp é a distancia minima entre os dentes no intervalo dos dentes.

* Definimos como passo a quantidade de dentes em uma polegada (dpp). 1 polegada tem 25,4mm.
* Distingue-se entre o passo de dente constante, com uma disténcia uniforme entre os dentes, por ex.2 dpp, € o passo de dente varidvel,

* Passos varidveis, por ex. 2-3 dpp, sdo caracterizados por dois nimeros de dimensodes: 2 dpp € a distdncia mdaxima entre os dentes e a

L. Min. Max.
Constante Variavel B ——
1
i . - il b
4 -+ -
|
— — —_—
g B L™ ™ ™
- - |

intervalo dos dentes
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